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DESCRIZIONE 
Raajratna produce filo per MOLLE in Acciaio 
Inox di alta qualità sia con una finitura 
superficiale lucida sia stearata. 

Il filo per molle in Acciaio Inox può essere 
fornito in diverse durezze: sia ½ crudo, sia ¾ 
crudo e crudo. Durante la produzione vengono 
utilizzati lubrificanti di trafilatura della ditta 
CONDAT e lubrificanti di origine giapponese 

APPLICAZIONI 
I fili per molle in Acciaio Inox vengono utilizzati 
per produrre diversi tipi di molle come ad 
esempio la molla aerosol, la molla a 
compressione, la molla a trazione e a torsione, 
e anche per la produzione di particolari piegati, 
diritti ecc.  

STANDARDS 
I fili per molle in Acciaio Inox sono prodotti 
secondo le norme ASTM A 313, EN 10270-3, 
JIS G4314, BS 2056 & DIN 17224 e altri 
standard internazionali equivalenti. 

FINITURA SUPERFICIALE 

Dimensione (mm) Finitura 

0.10 – 0.80 Lucido 

0.20 – 16.00 Stearato 

0.15 – 2.00 Nichelato 

                                                                               

              ANALISI CHIMICA  

     

              PROPRIETÀ FISICHE  

Densità (200C) 7.9 g/cm3 

Conduzione termica (200C) 14.9 W/m.K. 
Calore specifico (200C) 480 J/Kg.K 

Resistenza elettrica (200C) 0.85 Ωmm2/m 
Permeabilità (µmax) 70 Approx. 

Modulo di taglio 
Trafilato: 73 GPa approx Temprato: 78 GPa approx 

Modulo di elasticità 
Trafilato: 190 GPa approx Temprato: 200 GPa approx 

Coefficiente di dilatazione termica 
200 – 1000C 12.5 
200 – 2000C 13.5 
200 – 3000C 14.5 

 I dati elencati sono standard e non devono essere intesi come 
valori max e min per specifica. I dati di ogni diverso materiale 
possono variare da quelli indicati.  

Elementi ASTM A 313 
(Richieste) Valori standard 

%C 0.09 Max 0.080 

%Mn 1.00 Max 0.850 

%Si 1.00 Max 0.400 

%P 0.040 Max 0.020 

%S 0.030 Max 0.0005 

%Cr 16.00 - 18.00 16.300 

%Ni 6.50 – 7.80 7.600 

%Al 0.75 – 1.50 0.900 
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PROPRIETÀ MECCANICHE 
Le proprietà meccaniche del filo (trafilato e allo stato CH-900) prodotto secondo la norma ASTM A 
313/A 313M sono elencate di seguito.   

Resistenza meccanica secondo norma ASTM A313 
             Dimensioni (mm) Trafilato a freddo (MPa) CH-900 (MPa) 
      Da         A                           Nominale       Minima       Massima 

  0.25 0.38 2035 2310 2515 
>0.38 0.51 2000 2275 2480 
>0.51 0.74 1965 2240 2450 
>0.74 1.04 1895 2205 2415 
>1.04 1.30 1860 2135 2345 
>1.30 1.55 1825 2100 2310 
>1.55 1.80 1770 2050 2255 
>1.80 2.18 1760 2015 2220 
>2.18 2.29 1690 1945 2150 
>2.29 2.54 1670 1925 2130 
>2.54 2.69 1640 1890 2095 
>2.69 3.30 1625 1875 2080 
>3.30 3.50 1585 1795 2000 
>3.50 3.71 1570 1780 1985 
>3.71 4.11 1560 1765 1970 
>4.11 4.57 1545 1750 1960 
>4.57 5.26 1530 1740 1945 
>5.26 5.72 1505 1710 1915 
>5.72 7.77 1470 1670 1875 
>7.77 11.20 1425 1620 1825 
>11.20 15.88 1400 1585 1795 

 

   Condizione CH 900 – stagionato a 9000F [4820C] per un’ora e raffreddato ad aria. 
 Questa procedura di tempratura influenza anche il rapporto di YS/UTS. Allo stato trafilato questo 

rapporto equivale a circa      0.86 e dopo la procedura di tempratura, lo stesso si aggira intorno a 
0.95. 

 Dopo la stiratura, la resistenza meccanica potrebbe essere ridotta del 10%. 
 1 MPa = 1 N/mm2, 1 GPa = 1 KN/mm2 
 Nel caso in cui sia richiesta una maggiore malleabilità o una dimensione più spessa, i valori della 

resistenza meccanica possono essere concordati.  


